A TEC-Eurolab

CERTIFICATION BODY

CERTIFICATO DI QUALIFICA SALDATORE

IN ACCORDO ALLA
UNI EN ISO 9606-1:2017

WELDER APPROVAL TEST CERTIFICATE
IN ACCORDANCE WITH
UNI EN ISO 9606-1: 2017

ACCREDIA X,

L’ENTE ITALIANO DI ACCREDITAMENTO -

PRS N° 0069 C
Membro degli Accordi di Mutuo Riconoscimento
EA, IAF e ILAC

Signatory of EA, IAF and ILAC
Mutual Recognition Agreements

Datore di lavoro / Employer: STUDIO ERREEMME S.R.L. - Via Landucci, 6 - 41043 - CASINALBO

Designazione / Designation: ISO 9606-1: 135 T FW FM1 S t10 -10,6 D70 PB ml

| cert. L20-09709-05-001

Cognome / Surname

Nome / Name

Data di nascita / Date of birth
Luogo di nascita / Place of birth
Identificazione / Identification

Metodo di identificazione / Method of identification

Esame teorico / Job Knowledge

Procedura di riferimento del costruttore /
Manufacturer’s procedure reference Nr.

Prove supplementari / Additional test

COLAMARTINO
GIONATA
09/02/1975
VIGNOLA (MO)
CG

C.L

o Accettabile / Accepted
I Non testato / Not tested

01/2013 Rev.0

o Testato / Tested
Il Non testato / Not tested

Photograph (if required)

Variabili
Variables

Dettagli della prova pratica
Weld test details

Campo di validita della qualifica
Approval and range of approval

Procedimento saldatura / Welding process

Metodo di trasferimento metallo / Transfer mode

Lamiera o tubo / Plate or pipe

Tipo di giunto / Joint type

Gruppo(i) di metalli base / Parent material group(s)
Gruppo(i) di metalli d’apporto / Filler metal group(s)
Designazione Materiale d’apporto / Filler metal designation
Designazione gas di protezione / Designation shielding gas
Tipo di corrente e polarita / Type of current and polarity

Spessore / Thickness (mm)

Spessore depositato / Deposited thickness (mm)
Spessore deposito a) / Thickness deposed metal a) (mm)
Spessore deposito b) / Thickness deposed metal b) (mm)

@ Diam. esterno tubo / Pipe outside diam. @ (mm)

Posizione saldatura / Welding position
Particolari di saldatura / Weld details

Altre informazioni / Other information

a) 135
b) N/A
a) Spray
b) N/A
PIPE
FW
1.1
FM1
S
1SO 14175:M20
DC-EP
a) 10
b) 10,6
N/A
N/A
N/A
D1) 70
D2) N/A

PB
a) ml
b) N/A

a) 135,138
b) N/A
a) Spray, Pulsed, Globular
b) N/A
PLATE, PIPE
FW
1+11
FM1,FM2
S,M

N/A
D1) >=35
D2) Outside D2500 mm and D275 mm for
rotating
PA, PB
a) sl,ml
b) N/A

CSWIP 3.1 TUSBERTI

MARANELLO (MO), 15/12/2020

MICHAIL

/vy

ek

Data di emissione
Date of issue

17/12/2020

Tipo di prova Effettuato ed accettabile Non richiesto Osservazioni
Type of test Performed and acceptable Not required Remarks
Esame visivo / Visual Acceptable
Ultrasuoni / Ultrasonic Examination X
Radiografia / Radiographic Examination X
Macrografia / Macro Acceptable
Frattura / Fracture test X
Prova di trazione modificata / Notch Tensile test X
Piega / Bend X
Revalidation | Valid until Revalidation Valid until Revalidation | Valid until
9.3 a) 14/12/2023 9.3 b) ~+2years{RX) 9.3¢) +6-month-ony 3834
Nome e firma esaminatore Luogo, data dell’ispezione Costruttore
Name and signature examiner Place, date of inspection Manufacturer

Mod. ISO 9606-1 rev.00

Pag/Sheet 1/2

TEC Eurolab S.r.l. ® Viale Europa, 40 M 41011 Campogalliano (MO], Italia B Tel. +39 059 527775 M Fax +39 059 527773
P.IVA e C.F. 02452540368 ® REA Modena 304470 ® Cap. Soc. 98.800,00 € i.v. M infodtec-eurolab.com ® www.tec-eurolab.com
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A TEC-Eurolab

CERTIFICATION BODY

CERTIFICATO DI QUALIFICA SALDATORE

IN ACCORDO ALLA
UNI EN ISO 9606-1:2017

WELDER APPROVAL TEST CERTIFICATE
IN ACCORDANCE WITH
UNI EN ISO 9606-1: 2017

ACCREDIA X,

L’ENTE ITALIANO DI ACCREDITAMENTO -

PRS N° 0069 C

Membro degli Accordi di Mutuo Riconoscimento
EA, IAF e ILAC

Signatory of EA, IAF and ILAC
Mutual Recognition Agreements

Datore di lavoro / Employer: STUDIO ERREEMME S.R.L. - Via Landucci, 6 - 41043 - CASINALBO

Designazione / Designation: ISO 9606-1: 135 T FW FM1 S t1,5 -1,5 D16 PB sl

| cert. L20-09709-05-002

Cognome / Surname

Nome / Name

Data di nascita / Date of birth
Luogo di nascita / Place of birth
Identificazione / Identification

Metodo di identificazione / Method of identification

Esame teorico / Job Knowledge

Procedura di riferimento del costruttore /
Manufacturer’s procedure reference Nr.

Prove supplementari / Additional test

ORI
GIANLUCA
14/11/1980
VIGNOLA (MO)
oG

C.L

o Accettabile / Accepted
I Non testato / Not tested

02/2013 Rev.0

o Testato / Tested
Il Non testato / Not tested

Photograph (if required)

Variabili
Variables

Dettagli della prova pratica
Weld test details

Campo di validita della qualifica
Approval and range of approval

Procedimento saldatura / Welding process

Metodo di trasferimento metallo / Transfer mode

Lamiera o tubo / Plate or pipe

Tipo di giunto / Joint type

Gruppo(i) di metalli base / Parent material group(s)
Gruppo(i) di metalli d’apporto / Filler metal group(s)
Designazione Materiale d’apporto / Filler metal designation
Designazione gas di protezione / Designation shielding gas
Tipo di corrente e polarita / Type of current and polarity

Spessore / Thickness (mm)

Spessore depositato / Deposited thickness (mm)
Spessore deposito a) / Thickness deposed metal a) (mm)
Spessore deposito b) / Thickness deposed metal b) (mm)

@ Diam. esterno tubo / Pipe outside diam. @ (mm)

Posizione saldatura / Welding position
Particolari di saldatura / Weld details

Altre informazioni / Other information

a) 135
b) N/A
a) Short
b) N/A
PIPE
FW
1.1
FM1
S
1SO 14175:M20
DC-EP
a) 1,5
b) 1,5
N/A
N/A
N/A
D1) 16
D2) N/A

PB
a) sl
b) N/A

a) 135,138
b) N/A
a) Short, Spray, Pulsed, Globular
b) N/A
PLATE, PIPE
FW
1+11
FM1,FM2
S,M

a) 1,5TO 3
b) 1,5TO 3
N/A
N/A
N/A
D1) 16 TO 32
D2) Outside D2500 mm and D275 mm for
rotating
PA, PB
a) sl
b) N/A

CSWIP 3.1 TUSBERTI

MARANELLO (MO), 15/12/2020

MICHAIL

/ 1L/
wed g

Data di emissione
Date of issue

17/12/2020

Tipo di prova Effettuato ed accettabile Non richiesto Osservazioni
Type of test Performed and acceptable Not required Remarks
Esame visivo / Visual Acceptable
Ultrasuoni / Ultrasonic Examination X
Radiografia / Radiographic Examination X
Macrografia / Macro Acceptable
Frattura / Fracture test X
Prova di trazione modificata / Notch Tensile test X
Piega / Bend X
Revalidation | Valid until Revalidation Valid until Revalidation | Valid until
9.3 a) 14/12/2023 9.3 b) ~+2years{RX) 9.3¢) +6-month-ony 3834
Nome e firma esaminatore Luogo, data dell’ispezione Costruttore
Name and signature examiner Place, date of inspection Manufacturer

Mod. ISO 9606-1 rev.00

Pag/Sheet 1/2

TEC Eurolab S.r.l. ® Viale Europa, 40 M 41011 Campogalliano (MO], Italia B Tel. +39 059 527775 M Fax +39 059 527773
P.IVA e C.F. 02452540368 ® REA Modena 304470 ® Cap. Soc. 98.800,00 € i.v. M infodtec-eurolab.com ® www.tec-eurolab.com
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A TEC-Eurolab

CERTIFICATION BODY

CERTIFICATO DI QUALIFICA SALDATORE

IN ACCORDO ALLA
UNI EN ISO 9606-1:2017

WELDER APPROVAL TEST CERTIFICATE
IN ACCORDANCE WITH
UNI EN ISO 9606-1: 2017

ACCREDIA X,

L’ENTE ITALIANO DI ACCREDITAMENTO -

PRS N° 0069 C

Membro degli Accordi di Mutuo Riconoscimento
EA, IAF e ILAC

Signatory of EA, IAF and ILAC
Mutual Recognition Agreements

Datore di lavoro / Employer: STUDIO ERREEMME S.R.L. - Via Landucci, 6 - 41043 - CASINALBO

Designazione / Designation: ISO 9606-1: 135 T FW FM1 S t1,5 -1,5 D16 PB sl

| cert. L20-09709-05-003

Cognome / Surname

Nome / Name

Data di nascita / Date of birth
Luogo di nascita / Place of birth
Identificazione / Identification

Metodo di identificazione / Method of identification

Esame teorico / Job Knowledge

Procedura di riferimento del costruttore /
Manufacturer’s procedure reference Nr.

Prove supplementari / Additional test

BRIGOLETTA
ALEX
05/12/1992
VIGNOLA (MO)
BA

C.L

o Accettabile / Accepted
I Non testato / Not tested

02/2013 Rev.0

o Testato / Tested
Il Non testato / Not tested

Photograph (if required)

Variabili
Variables

Dettagli della prova pratica
Weld test details

Campo di validita della qualifica
Approval and range of approval

Procedimento saldatura / Welding process

Metodo di trasferimento metallo / Transfer mode

Lamiera o tubo / Plate or pipe

Tipo di giunto / Joint type

Gruppo(i) di metalli base / Parent material group(s)
Gruppo(i) di metalli d’apporto / Filler metal group(s)
Designazione Materiale d’apporto / Filler metal designation
Designazione gas di protezione / Designation shielding gas
Tipo di corrente e polarita / Type of current and polarity

Spessore / Thickness (mm)

Spessore depositato / Deposited thickness (mm)
Spessore deposito a) / Thickness deposed metal a) (mm)
Spessore deposito b) / Thickness deposed metal b) (mm)

@ Diam. esterno tubo / Pipe outside diam. @ (mm)

Posizione saldatura / Welding position
Particolari di saldatura / Weld details

Altre informazioni / Other information

a) 135
b) N/A
a) Short
b) N/A
PIPE
FW
1.1
FM1
S
1SO 14175:M20
DC-EP
a) 1,5
b) 1,5
N/A
N/A
N/A
D1) 16
D2) N/A

PB
a) sl
b) N/A

a) 135,138
b) N/A
a) Short, Spray, Pulsed, Globular
b) N/A
PLATE, PIPE
FW
1+11
FM1,FM2
S,M

a) 1,5TO 3
b) 1,5TO 3
N/A
N/A
N/A
D1) 16 TO 32
D2) Outside D2500 mm and D275 mm for
rotating
PA, PB
a) sl
b) N/A

CSWIP 3.1 TUSBERTI

MARANELLO (MO), 15/12/2020

MICHAIL

/ 1L/
wed g

Data di emissione
Date of issue

17/12/2020

Tipo di prova Effettuato ed accettabile Non richiesto Osservazioni
Type of test Performed and acceptable Not required Remarks
Esame visivo / Visual Acceptable
Ultrasuoni / Ultrasonic Examination X
Radiografia / Radiographic Examination X
Macrografia / Macro Acceptable
Frattura / Fracture test X
Prova di trazione modificata / Notch Tensile test X
Piega / Bend X
Revalidation | Valid until Revalidation Valid until Revalidation | Valid until
9.3 a) 14/12/2023 9.3 b) ~+2years{RX) 9.3¢) +6-month-ony 3834
Nome e firma esaminatore Luogo, data dell’ispezione Costruttore
Name and signature examiner Place, date of inspection Manufacturer

Mod. ISO 9606-1 rev.00

Pag/Sheet 1/2

TEC Eurolab S.r.l. ® Viale Europa, 40 M 41011 Campogalliano (MO], Italia B Tel. +39 059 527775 M Fax +39 059 527773
P.IVA e C.F. 02452540368 ® REA Modena 304470 ® Cap. Soc. 98.800,00 € i.v. M infodtec-eurolab.com ® www.tec-eurolab.com
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A TEC-Eurolab

CERTIFICATION BODY

CERTIFICATO DI QUALIFICA SALDATORE

IN ACCORDO ALLA
UNI EN ISO 9606-1:2017

WELDER APPROVAL TEST CERTIFICATE
IN ACCORDANCE WITH
UNI EN ISO 9606-1: 2017

ACCREDIA X,

L’ENTE ITALIANO DI ACCREDITAMENTO -

PRS N° 0069 C
Membro degli Accordi di Mutuo Riconoscimento
EA, IAF e ILAC

Signatory of EA, IAF and ILAC
Mutual Recognition Agreements

Datore di lavoro / Employer: STUDIO ERREEMME S.R.L. - Via Landucci, 6 - 41043 - CASINALBO

Designazione / Designation: ISO 9606-1: 135 T FW FM5 S t1,5 -1,5 D17,2 PB sl

| cert. L20-09709-05-004

Cognome / Surname

Nome / Name

Data di nascita / Date of birth
Luogo di nascita / Place of birth
Identificazione / Identification

Metodo di identificazione / Method of identification

Esame teorico / Job Knowledge

Procedura di riferimento del costruttore /
Manufacturer’s procedure reference Nr.

Prove supplementari / Additional test

BRIGOLETTA
ALEX
05/12/1992
VIGNOLA (MO)
BA

C.L

o Accettabile / Accepted
I Non testato / Not tested

03/2013 Rev.0

o Testato / Tested
Il Non testato / Not tested

Photograph (if required)

Variabili
Variables

Dettagli della prova pratica
Weld test details

Campo di validita della qualifica
Approval and range of approval

Procedimento saldatura / Welding process

Metodo di trasferimento metallo / Transfer mode

Lamiera o tubo / Plate or pipe

Tipo di giunto / Joint type

Gruppo(i) di metalli base / Parent material group(s)
Gruppo(i) di metalli d’apporto / Filler metal group(s)
Designazione Materiale d’apporto / Filler metal designation
Designazione gas di protezione / Designation shielding gas
Tipo di corrente e polarita / Type of current and polarity

Spessore / Thickness (mm)

Spessore depositato / Deposited thickness (mm)
Spessore deposito a) / Thickness deposed metal a) (mm)
Spessore deposito b) / Thickness deposed metal b) (mm)

@ Diam. esterno tubo / Pipe outside diam. @ (mm)

Posizione saldatura / Welding position
Particolari di saldatura / Weld details

Altre informazioni / Other information

a) 135
b) N/A
a) Short
b) N/A
PIPE
FW
8.1
FM5
S
1SO 14175:M20
DC-EP
a) 1,5
b) 1,5
N/A
N/A
N/A
D1) 17,2
D2) N/A

PB
a) sl
b) N/A

a) 135,138
b) N/A
a) Short, Spray, Pulsed, Globular
b) N/A
PLATE, PIPE
FW
1+11
FM5
S,M

a) 1,5TO 3
b) 1,5TO 3
N/A
N/A
N/A
D1) 17,2 TO 34,4
D2) Outside D2500 mm and D275 mm for
rotating
PA, PB
a) sl
b) N/A

CSWIP 3.1 TUSBERTI

MARANELLO (MO), 15/12/2020

MICHAIL

/vy

ek

Data di emissione
Date of issue

17/12/2020

Tipo di prova Effettuato ed accettabile Non richiesto Osservazioni
Type of test Performed and acceptable Not required Remarks
Esame visivo / Visual Acceptable
Ultrasuoni / Ultrasonic Examination X
Radiografia / Radiographic Examination X
Macrografia / Macro Acceptable
Frattura / Fracture test X
Prova di trazione modificata / Notch Tensile test X
Piega / Bend X
Revalidation | Valid until Revalidation Valid until Revalidation | Valid until
9.3 a) 14/12/2023 9.3 b) ~+2years{RX) 9.3¢) +6-month-ony 3834
Nome e firma esaminatore Luogo, data dell’ispezione Costruttore
Name and signature examiner Place, date of inspection Manufacturer

Mod. ISO 9606-1 rev.00

Pag/Sheet 1/2

TEC Eurolab S.r.l. ® Viale Europa, 40 M 41011 Campogalliano (MO], Italia B Tel. +39 059 527775 W Fax +39 059 527773
P.IVA e C.F. 02452540368 ® REA Modena 304470 ® Cap. Soc. 98.800,00 € i.v. M infodtec-eurolab.com ® www.tec-eurolab.com
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A TEC-Eurolab

CERTIFICATION BODY

CERTIFICATO DI QUALIFICA SALDATORE

IN ACCORDO ALLA
UNI EN ISO 9606-1:2017

WELDER APPROVAL TEST CERTIFICATE
IN ACCORDANCE WITH
UNI EN ISO 9606-1: 2017

ACCREDIA X,

L’ENTE ITALIANO DI ACCREDITAMENTO -

PRS N° 0069 C
Membro degli Accordi di Mutuo Riconoscimento
EA, IAF e ILAC

Signatory of EA, IAF and ILAC
Mutual Recognition Agreements

Datore di lavoro / Employer: STUDIO ERREEMME S.R.L. - Via Landucci, 6 - 41043 - CASINALBO

Designazione / Designation: ISO 9606-1: 141 T FW FM5 S t1,5 -2,5 D17,2 PB sl

| cert. L20-09709-05-005

Cognome / Surname

Nome / Name

Data di nascita / Date of birth

Luogo di nascita / Place of birth

Identificazione / Identification

Metodo di identificazione / Method of identification
Esame teorico / Job Knowledge

Procedura di riferimento del costruttore /
Manufacturer’s procedure reference Nr.

Prove supplementari / Additional test

BRIGOLETTA
ALEX
05/12/1992
VIGNOLA (MO)
BA

C.L

o Accettabile / Accepted
I Non testato / Not tested

04/2013 Rev.0

o Testato / Tested
Il Non testato / Not tested

Photograph (if required)

Variabili
Variables

Dettagli della prova pratica
Weld test details

Campo di validita della qualifica
Approval and range of approval

Procedimento saldatura / Welding process

Metodo di trasferimento metallo / Transfer mode

Lamiera o tubo / Plate or pipe

Tipo di giunto / Joint type

Gruppo(i) di metalli base / Parent material group(s)
Gruppo(i) di metalli d’apporto / Filler metal group(s)
Designazione Materiale d’apporto / Filler metal designation
Designazione gas di protezione / Designation shielding gas
Tipo di corrente e polarita / Type of current and polarity

Spessore / Thickness (mm)

Spessore depositato / Deposited thickness (mm)
Spessore deposito a) / Thickness deposed metal a) (mm)
Spessore deposito b) / Thickness deposed metal b) (mm)

@ Diam. esterno tubo / Pipe outside diam. @ (mm)

Posizione saldatura / Welding position
Particolari di saldatura / Weld details

Altre informazioni / Other information

a) 141
b) N/A
a) N/A
b) N/A
PIPE
FW
8.1
FM5
s
ISO 14175:11
DC-EN
a) 1,5
b) 2,5
N/A
N/A
N/A
D1) 17,2
D2) N/A

PB
a) sl
b) N/A

a) 141,142,143,145
b) N/A
a) N/A
b) N/A
PLATE, PIPE

FW

1211

FM5

S,M

a) 1,5TO 3
b) 25TO 5
N/A
N/A
N/A
D1) 17,2 TO 34,4
D2) Outside D2500 mm and D275 mm for
rotating
PA, PB
a) sl
b) N/A

CSWIP 3.1 TUSBERTI

MARANELLO (MO), 15/12/2020

MICHAIL

/vy

ek

Data di emissione
Date of issue

17/12/2020

Tipo di prova Effettuato ed accettabile Non richiesto Osservazioni
Type of test Performed and acceptable Not required Remarks
Esame visivo / Visual Acceptable
Ultrasuoni / Ultrasonic Examination X
Radiografia / Radiographic Examination X
Macrografia / Macro Acceptable
Frattura / Fracture test X
Prova di trazione modificata / Notch Tensile test X
Piega / Bend X
Revalidation | Valid until Revalidation Valid until Revalidation | Valid until
9.3 a) 14/12/2023 9.3 b) ~+2years{RX) 9.3¢) +6-month-ony 3834
Nome e firma esaminatore Luogo, data dell’ispezione Costruttore
Name and signature examiner Place, date of inspection Manufacturer

Mod. ISO 9606-1 rev.00

Pag/Sheet 1/2

TEC Eurolab S.r.l. ® Viale Europa, 40 M 41011 Campogalliano (MO], Italia B Tel. +39 059 527775 W Fax +39 059 527773
P.IVA e C.F. 02452540368 ® REA Modena 304470 ® Cap. Soc. 98.800,00 € i.v. M infodtec-eurolab.com ® www.tec-eurolab.com
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